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前 言

本标准等效采用 色漆和清漆 人工气候老化和人工辐射暴露 暴露于 用

滤光器 滤过的氙弧辐射 是对 漆膜老化 人工加速 测定法 的修订 与

技术内容一致 主要差异为 在引用标准中均引用了国家标准

本标准与 下称前版 相比 在技术内容上的差异为

前版只有人工气候老化的测定法 本标准有人工气候老化和人工辐射暴露 耐光性 的测定法

前版光源 水冷式管状氙灯 本标准光源 氙灯 包括两种滤光系统 使相对能谱分布

近似太阳 方法 和通过 厚窗玻璃滤过的太阳 方法 的紫外光和可见光的光辐射

前版工作室空气温度 相对湿度 降雨周期 每小时降雨 本标准

黑标准温度通常控制在 当选择测试颜色项目试验时 则使用 润湿周期为

润湿 相对湿度为

本标准的附录 是标准的附录

本标准的附录 是提示的附录

本标准从实施之日起 同时代替

本标准由中华人民共和国化学工业部提出

本标准由全国涂料和颜料标准化技术委员会归口

本标准起草单位 化工部合成材料研究院

本标准起草人 李艳明 庄聘兰

本标准首次发布日期 年 月 日
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前言

国际标准化组织 是一个由各国标准团体 成员团体 组成的世界性联合机构 国际标准

的制定工作一般是通过 技术委员会来进行的 对已设置技术委员会的某专业领域感兴趣的每个成

员团体均有权参加该委员会 与 有联系的政府和非政府的国际组织也可参与该专业工作 与

从事电工技术标准化事务的国际电工委员会 密切协作

技术委员会所受理的国际标准草案 应先发送各成员团体投票 至少要有 的投票成员团体同

意 才能发布为国际标准

国际标准 是由 色漆和清漆技术委员会 色漆和清漆通用试验方法分技

术委员会制定的

附录 构成了本标准整体所必要的一部分

附录 仅供信息
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中华人民共和国国家标准

色漆和清漆 人工气候老化和人工

辐射暴露 滤过的氙弧辐射

代替

国家技术监督局 批准 实施

范围

本标准规定了评定色漆和清漆及相关产品涂层的耐人工气候性或者通过人工辐射暴露来评定其耐

光性的试验方法 叙述了最重要的参数并规定了暴露设备中要使用的条件

本标准适用于漆膜耐候性和耐光性的人工加速测定

引用标准

下列标准所包含的条文 通过在本标准中引用而构成为本标准的条文 本标准出版时 所示版本均

为有效 所有标准都会被修订 使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性

测定耐湿热 耐盐雾 耐候性 人工加速 的漆膜制备法

色漆和清漆 涂层老化的评级方法

涂料产品的取样

分析实验室用水规格和试验方法

色漆和清漆 标准试板

色漆和清漆 漆膜厚度的测定

采用说明

中引用 色漆和清漆 试样的检查和制备

中引用 色漆和清漆 色漆涂层老化的评定

中引用 色漆和清漆 液态或浆状产品的取样

中引用 分析实验室用水 规格和试验方法

中引用 色漆和清漆 标准试板

中引用 色漆和清漆 漆膜厚度的测定

定义

本标准采用下列定义

老化状况 涂层经人工气候老化或人工辐射暴露直至达到某种老化指标过程中的各种性能的变化

情况

注 老化的一种量度是低于 波长范围或在规定波长例如 的暴露辐射能 经人工气候老化或人工

辐射后 涂层的老化状况取决于涂料的类型 涂层暴露的条件 老化过程所选定测试的涂层性能项目和该性能

变化的程度
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暴露辐射能 试板已经受暴露的辐射能的一种量度 可由公式 计算

式中 辐照度

暴露时间

暴露辐射能

如果辐照度 在整个暴露时间是恒定的 则辐射暴露 可简便地由 和 的乘积得到

老化指标 一种给定程度的老化 规定或商定受试涂层在某种选定性能的变化程度

原理

色漆 清漆和类似材料的涂层 以下简称涂层 暴露于人工气候或人工辐射 目的是为了在实验室内

模拟自然气候作用或在 窗 玻璃遮盖下试验所发生的老化过程

与自然气候老化相比 人工气候老化涉及了有限的几个变量 这些变量能易于控制并且能够强化来

加速老化

在人工和自然气候下发生的老化过程 不能预期它们彼此的关系 这是因为影响老化过程的因素是

多种多样的 只有引起老化的重要参数 整个光谱光化学作用有关部分的辐照度分布 试样的温度 润湿

类型和润湿周期 相对湿度 是相同的或者这些参数对涂层的影响是已知的 才能预期它们的一定关系

只要严格地遵守规定的试验条件 结果的再现性是可改善的 而且自然气候老化和人工气候老化之

间的相符性也可以得到改进

用经滤光器滤光的氙弧灯对涂层进行人工气候老化或人工辐射暴露 其目的是为了在一定暴露辐

射能 后 使选定的性能产生一定程度的变化或得到一定程度的老化所需要的辐射暴露 最好选择涂

层在实际应用时最重要的性能作为监控性能 可将经暴露涂层的性能与其未暴露的涂层 对比试样 的

性能相比较 或与同时在暴露设备中试验的其老化状态是已知的暴露涂层 参照试样 的性能相比较

在自然气候老化过程中 太阳辐射是涂层老化的主要原因 对于暴露于玻璃板下的 太阳 辐射原理

是相同的 因此 对人工气候老化和人工辐射暴露而言 模拟这个参数是特别重要的 氙弧辐射源装上

不同滤光系统能改变所产生的辐射的光谱分布 可分别模拟太阳辐射 方法 及经 厚窗玻璃滤

过的太阳辐射 方法 的紫外和可见光范围的光谱分布

两种光谱能量分布是描述被滤光器滤过的光辐射在低于波长 紫外光范围的辐照度值和允

许的偏差 此外 有至波长 的辐照度标准 见附录 在该范围内 氙弧辐射能

更好地模拟太阳辐射

在暴露设备中试验时 由于氙弧灯和滤光系统的老化 辐照度 可能会变化 这种变化尤其发生在

对聚合物材料光化学影响最大的紫外光范围 因此 不仅要计量暴露的时间 而且要测量 以下

波长范围或在规定波长例如 处的暴露辐射能 并将这些值作为涂层老化的参照值

精确地模拟气候对涂层作用的每个方面是不可能的 因此 在本标准中 用人工气候老化的术语来

区别自然气候老化 把通过窗玻璃滤光模拟的太阳辐射试验称为人工辐射暴露

需要的补充资料

对于任何特定应用来说 本标准规定的试验方法需要通过补充资料加以完善 补充资料列于附录

中

仪器设备

试验箱

试验箱应由耐腐蚀材料制成 其内装置包括有滤光系统的辐射源 温湿度调节系统 试板架等

辐射源和滤光系统
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氙弧灯被用作光辐射源 辐射光应经滤光系统 使辐照度在试板架平面的相对光谱能量分布与太阳

的紫外光和可见光辐射近似 方法 或与通过 厚窗玻璃滤过的太阳紫外光和可见光辐射近似

方法

表 中规定的条件用于方法

表 中规定的条件用于方法

应选择辐射通量 以使试板架平面在 至 波长之间的平均辐照度为

作用于各试板整个区域上任何点的辐照度 的变化不应大于整个区域总辐照度算术平均值的

为使氙弧灯操作时形成的臭氧不进入试验箱 应进行排风

表 人工气候老化的相对光谱能量分布 方法

波 长 相对辐照度

相对于波长范围从 至 的辐照度 如 版本 所列 见附录 表

具有吸收波段低于 的试样暴露低于 的辐射时 其受的作用会大于自然气候条件下的作用

表 窗玻璃下人工辐射暴露的相对光谱能量分布 方法

波 长 相对辐照度

相对于波长范围从 至 的辐照度 见附录 表

为了进一步加速老化 如果对于特定受试涂层与自然气候老化的相互关系是已知的 则可由有关双

方商定各种不同于上述相对光谱能量分布和辐照度的条件 这样可以通过增加辐照度或通过以规定方

式移动光谱能量分布波段的短波终端 缩短波长来实现进一步加速老化

氙弧灯和滤光器的老化导致操作过程中相对光谱能量分布的变化和辐照度的降低 更新灯和滤光

器会使光谱能量分布和辐照度保持恒定 也可通过调整设备使辐照度保持恒定 应遵照仪器设备制造

厂的说明书

试验箱温湿度调节系统

试验箱中空气的温度和相对湿度采用防止直接辐射的温度和湿度传感器来监控 使试验箱保持规

定的黑标准温度 湿度

在试验箱中应流通无尘空气 应使用蒸馏水或软化水使相对湿度保持在规定的范围

注 当试验箱连续供应新鲜空气时 设备的操作条件可以不同 例如因夏季的空气湿度高于冬季 使夏季条件不同

于冬季 这会影响试验结果 通过在基本上是密闭的环路中流通空气可以改善试验结果的再现性

润湿试板用的装置 方法 用

润湿试板的目的是模拟户外环境的降雨和凝露作用 在 规定的润湿操作中 试板的受试表面应

按下列方式之一进行润湿

表面用水喷淋

试验箱有水溢流
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如果试板围绕辐射源旋转 喷水的喷嘴的排布应当使每块试板都能满足 的要求

用于润湿的蒸馏水应符合 实验室用水二级水的要求 电导率低于 而且蒸发残留

物少于

不应采用循环水 除非经过滤达到 二级纯度水要求 否则有在试板表面上形成沉积物的

危险 这种沉积物可导致产生不可靠的结果 供水槽 供水管和喷嘴应由防腐材料制造

试板架

试板架应由惰性材料制造

黑标准温度计

黑标准温度计由 不锈钢板组成 此板朝辐射源的表面应涂有能吸收波

长 内全部入射的辐射光的 有良好耐老化性能的平整黑涂层 温度通过装在背面的中央

与板有良好热接触的电传感器测量 背面装有 厚的聚偏氟乙烯 板 使传感器区域留有密

闭的空气空间 传感器和 板的凹槽之间的距离约为 板的长度和宽度应保证黑标准

温度计的金属板和试板之间没有金属对金属的热接触 离试板架的金属固定架四边至少为

除了黑标准温度计 还推荐采用类似设计的白标准温度计 表面应涂有在 波长

范围至少有 反射率 在 波长范围至少有 反射率 具有良好耐老化性能的

白色涂层

注

黑标准温度计与装在热绝缘装置的黑板中的黑板温度计有不同 所测量的温度与在低热传导率底材上的黑色或

深色涂层试板暴露表面的温度相当 浅色涂层试板暴露表面温度值较低

试板的表面温度取决于吸收的辐射总量 散发的辐射总量 在试板内导热作用 试板与空气间的热传导 试板与

试板架之间的热传导等因素 因此 试板表面温度不能准确预计

辐射量测定仪

试验箱中试板表面的辐照度 和暴露辐射能 应采用具有 球面角视场和良好余弦对应曲线的

光电接受器池的辐射量测定仪进行测量 辐射量测定仪应根据附表 中列出的光谱分布进行校准 应

按制造厂说明书检查校准值

注 如果每种情况都使用同种类型的辐射量测定仪 就能够直接比较暴露设备中所测得的辐射暴露与自然气候老

化过程中测得的辐射暴露

采样

按 进行

试板的制备

按 进行

制备试板所用底材通常应是实际使用底材 例如水泥板 木板 金属板 塑料板 涂料的施涂和干燥

方法应是实际使用的常用的厚度和常用的方法

除非另有商定或规定 应采用符合 规定的标准板作为试验涂层的底材 最好采用尺寸

适合于试验箱试板架的平整试板

试板的正面涂受试材料涂层或涂料体系 必要时 试板的背面和四边涂以机械强度高的保护漆涂

层

烘烤漆应按实际使用的同样条件干燥 空气中自干涂漆试板应水平放置在温度为 相对

湿度为 的条件下干燥 干燥时间和随后存放时间应按规定

所有试板应以适宜方式作永久性标志 试验涂层的厚度应按 规定测定

试验在按一系列不同周期进行测试的情况下每种涂料应制备适当数量的试板

对于存放在暗处依然敏感的类似醇酸漆类涂层应按有关双方商定的条件存放
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操作步骤

试板的放置及暴露

将试板放在试板架上 周围空气要流通 可以商定试板在试板架上排列位置以有规律间隔时间改

变 例如上排与下排进行交换

把辐射量测定仪 黑标准温度计装在试验箱框架上 无论采用连续式运行或者非连续式运行 采用

方法 或方法 都连续使用黑标准温度计

如果以非连续方式操作时 通过试板架旋转 角 使试板转离辐射源又转向辐射源来产生辐照

度的周期性变化

注 为了保证辐照度是 中规定的值 非连续式操作也许会被采用

可以采取试板和参照试样一起暴露 因不同类型设备 相对光谱能量分布范围内辐照度的光谱分布

的变化 不同的试板温度等参数对涂层的老化有明显的影响 为避免试验过程中所有各相关参数差异的

影响 采取方法之一就是在同一设备和同一条件下暴露参照试样 参照试样的化学结构和老化状况方面

应尽可能与试验涂层相类似

黑标准温度

黑标准温度通常的试验控制在 当选测颜色变化项目进行试验时 则使用 在

较高温度时 会发生漆基大量降解 导致粉化和失光 难以正确评定颜色变化

如在暴露过程中 试板受到周期性的润湿 应在每次干燥阶段末尾测量黑标准温度 即使非连续式

光照 也连续使用黑标准温度计

试板的润湿和试验箱中的相对湿度

除非另有商定 按操作程式 和 的规定周期润湿样板 或按操作程式 和 的规定使试验箱中

的相对湿度保持恒定 见表

表 试板润湿操作程式

人工气候老化 人工辐射暴露

操作程式

操作方式 连续光照 非连续光照 连续光照 非连续光照

润湿时间

干燥周期 持久 持久

干燥期间的相对湿度

润湿过程中 辐射暴露不应中断

对于特殊用漆 可商定其他操作程式 但应在试验报告中说明 例如砖石用漆 由 润湿时间和

干燥时间组成的一种喷雾循环操作程式发现较满意

试验时间

试验一直进行到

试板表面已经受到商定的辐射暴露 或

符合商定或规定的老化指标

后一种情况 应于试验期间不同阶段取出试板进行检查 并通过绘制老化曲线来决定终点

不能规定出能够适于所有类型涂层的试验时间或试验程序表 应按特定情况由有关双方商定 一般

每次评定取两块试板

试板的试验应连续进行 除非清洗或交换氙灯或滤光器系统 或者试验到各阶段取出试板时 可以

中断

试验的结果

有关双方应商定涂层在暴露前 暴露过程中和暴露后应当试验哪些性能 以及应采用哪些适当的标
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准 如果无特别的商定 则应按 进行评定

除非有关双方另有商定 中间各次检查时 试板不应洗涤或磨光

对于涂层的最终检查 有关双方应商定测定哪些性能项目或变化指标 测定的表面是否要洗涤或者

抛光

测定性能的每个值应能清楚地表示各种性能的中间结果和渐进的变化情况 如有需要 结果可以与

未暴露对比试样或同时暴露的参照试样的各性能值相比较的形式给出 如多阶段测试 中间检查的结果

和最终检查的结果应以表格形式或用辐射暴露函数的图解形式给出

试验报告

试验报告至少包括下列内容

受试产品必要的全部细节

注明参照本国家标准

附录 提及的补充资料的项目

注明参照 项提及的补充资料而提供的标准 产品规格或其他文件

试验结果 如第 章指出的

所用暴露设备的类型

所选定的光谱分布 即采取方法 还是方法

设备是以连续方式还是非连续方式操作 非连续方式运行时要说明频率

所用辐射量测定仪的类型

黑标准温度的平均值和偏差值

试验箱中空气相对湿度的平均值和偏差值

试验箱中空气温度的平均值和偏差值

所用的润湿周期 见表

暴露时间或老化指标

试板在 至 之间或在规定波长例如 处的辐照度 及试板的暴露辐射能

暴露过的参照试样的所有细节情况

暴露是否分阶段进行

与规定试验方法的任何不同之处
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附 录

标准的附录

需要的补充资料

所需要的补充资料最好由有关双方商定 也可部分或全部来自与受试产品有关的标准或其他文件

底材的材料 底材的厚度和底材的表面处理

将试验涂层施涂于底材的方法

试验前涂层的干燥 空气干燥或烘烤 和放置的时间与条件

在开始试验前试样的状态调节时间 或事先在同一试样上已进行了其他的试验

注明干涂层的厚度 微米 及按 规定的测量方法 它是单一涂层还是多涂层体

系

任何商定的不同于本试验方法之处

任何特定的试验要求以及为评定耐光性 颜色坚牢度 而商定的颜色变化限度

附 录

提示的附录

总太阳辐射的辐照度值和窗玻璃的光谱透过率

表 海平面处的总太阳光谱辐照度参数
相对空气质量

水蒸气含量 沉积水

臭氧含量 标准温度与压力

空气溶胶消光的光谱学深度 在 处

地反射率

以纳米计的波长

从 积分得到的辐照度 以每平方米的瓦数计

从 积分得到的辐照度 以每平方米的瓦数计

取自 出版物 的表
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表 完

表 厚窗玻璃的透过率

范 围 波 长 透过率

紫外光

紫外光

紫外光

紫外光
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表 完

范 围 波 长 透过率

可见光

合计

来源

对不同范围波长的分配 国际照明委员会出版物

与德国标准

所列的不同

低于 的辐射不能到达地球表面 高于 波长辐射水平也可忽略不计
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